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UNTERNEHMENSFOKUS

Forschungsinstitut
KINDERKREBS-ZENTRUM
Hamburg

Die ATH Altonaer-Technologie-
Holding GmbH, Hamburg, vereint
seit 2002 als Management Holding
vier mittelstandische Maschinenbau-
Unternehmen unter ihrem Dach.

s ATH
ALTONAER-TECHNOLOGIE-
HOLDING

Unter dem Dach der ATH entwickelt sich die
ZAE eigenstandig am Markt.

Operative Gewinne werden grof3tenteils
re-investiert und bieten den Freiraum fiir
Innovationen. Die ausgeschutteten Gewinne
flieRen hauptsachlich in gemeinnitzige
Einrichtungen.

@ STIFTUNGEN

Anteilseigner der ATH Altonaer-
Technologie-Holding GmbH sind die ge-
meinnutzige Burkhard Meyer Stiftung und
die Fritz Landmann Stiftung Vermoégens-
verwaltungsgesellschaft mbH.

Die Burkhard Meyer Stiftung, 2003 durch
Einbringung von personlich gehaltenen An-
teilen ins Leben gerufen, fordert hauptsach-
lich die Wissenschaft und Forschung auf
dem Gebiet der Kinderkrebserkrankungen
sowie auch — gleichlautend mit der Land-
mann Stiftung — die berufliche Ausbildung.
Neben ATH-Ertragen flieBen seit Jahren
auch die Ergebnisse von Belegschafts-
sammlungen an das Forschungsinstitut
Kinderkrebs-Zentrum Hamburg.

® MEHR FORSCHUNG -
MEHR HOFFNUNG

ZAE ist ein traditionsreiches Unternehmen
und steht seit vielen Jahrzehnten fir...

® ERFAHRUNG

Wir verfiigen Uber ein breites Spektrum an
technischer Expertise und Anwendungs-
erfahrung. Dieses versetzt uns in die Lage,
die gestiegenen Anforderungen an kurze
Entwicklungszeiten und hohe Produktquali-
tat zu erflllen.

m QUALITAT

Qualitat spielt ZAE Uber den gesamten

Wertschdpfungsprozess eine zentrale Rolle:

Es beginnt bei einer kompetenten Betreu-
ung unserer Kunden und setzt sich fort mit
der Konstruktion und Prifstandsversuchen
innerhalb unserer Entwicklungsabteilung.
Qualifizierte Mitarbeiter in Produktion und
Montage sind die Garanten fur hochwertige
Produkte.

Bei allen Standard- und Sonderlésungen ist
Qualitat immer der entscheidende Erfolgs-
faktor!

@ FLEXIBILITAT &
SCHNELLIGKEIT

Es ist ein Wettbewerbsvorteil, Antriebsl|o-
sungen schnell und unkompliziert in die
entsprechende Applikation integrieren zu
kénnen. Dem tragen wir Rechnung mit
einem intensiven Kontakt wahrend der An-
gebots- bzw. Entwicklungsphase sowie mit
schlanken Prozessen. Damit reduzieren wir
die Lieferzeiten spurbar.

® ZUVERLASSIG
® ANTREIBEND
® EFFIZIENT

LAE




PRODUKT-PORTFOLIO

Kegelstirnradgetriebe Servogetriebe

Wirkungsgrad bis 97%
Ubersetzungen von

10:1 — 200:1

Modulares ZAE-Konzept flr
IEC-, Servo-, und Nema-
Motoren

Spielfreie Kupplungen

Schneckengetriebe
Schnecken-
Stirnradgetriebe

Sondergetriebe

Achsabstande von

40 — 630mm

» Wirkungsgrad bis 95%

+ Ubersetzungen von
5:1 -83:1

» Gerauscharm, dampfend

» Selbsthemmende Varianten
moglich

» Hohe Uberlastfahigkeit

Kegelradgetriebe Schneckenradsatze

Optional auch in Edelstahl
6 BaugroRen

Drehmomente bis 2.400Nm
Reibungsarme Lagerung
Verstarkte Lagerung
optional

* Vielfaltige Motor-Adaptionen

Priftechnik als

* Ein- und mehrstufige Dienstleistung
Varianten

» Kundenspezifische
Anpassungen moglich 3-D CAD

» Modulares ZAE-Konzept fiir Techn. Dokumentation
IEC-, Servo-, und Nema- y .
Motoren Rapid Prototyping
FEM-Berechnung

Getriebemotoren
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Wirkungsgrad bis 96%
Ubersetzungen von

5:1 - 83:1

Gerauscharm,
vibrationsdampfend
Vielfaltige Motor-Adaptionen
Spielfreie Kupplungen

Kundenspezifische
Sondergetriebe

Kurze Entwicklungszeiten
Auch bei Kleinserien

Hochprazise Schneckenrad-
satze nach Kundenwunsch
und Standardradsatze
Achsabstand bis 630mm
Modul bis 30mm
Schneckenrader aus
Bronze, optional andere
Werkstoffe
Schneckenwellen gehartet
und geschliffen

ZAE

Entwicklungs-
Sprinter von der Idee

bis zur Serie




KEGELSTIRNRADGETRIEBE

Produktkonzept

Im Mittelpunkt der Entwicklung der neuen ZAE Kegelstirn-
radgetriebereihe stand eine hohe Energieeffizienz.

Durch optimierte Radsatze, reibungsarme Lager und Dicht-
ringe werden Wirkungsgrade von bis zu 97% erreicht. In 2-
oder 3-stufiger Kombination sind Ubersetzungen von 10:1

TECHNISCHE DETAILS

Typ E 222 -E 523 B

Leistungsdaten Kegelstirnradgetriebe bei n, = 1.500 min-

Lieferbare Standardlbersetzungen:
2-stufig: 9,5:1 = 15,5:1 = 20,5:1 = 32,5:1

3-stufig: 25:1 = 40:1 = 45:1 = 54:1 = 60:1 = 72:1 = 85:1 = 95:1 = 100:1 = 126:1 = 155:1 = 200:1

Abtriebsdrehmomente:

bis 200:1 Verf[jgbar Getriebegrole 222 /223 322 /323 422 /423 522 /523
Dauerabtriebsdrehmoment

Durch das moderne Design und seine glatten Oberflachen Ty, [NM] 430 - 460 800 - 980 1000 - 1360 1682 - 2880

ist ein Eln?at.z auch fir hygienisch anspruchsvollste Anwen- KurzzeitTig zul. ?\‘pitzenwert 620 670 170 - 1390 1880 2070 500 3950

dungen moglich. 2max [INM]

Nachfolgend sind alle GetriebegrofRen beispielhaft in verschiedenen Ausfliihrungen dargestellt.

Uberblick
= Hohe Effizienz, Wirkungsgrad bis 97% Gy > » B -
. Kosterlgunstlg durch Baukas.tensysten? . . . 2 - S;EiEV;’]fs s " [«Eﬂ Us/Ugy .
= Hohe Ubersetzungsbandbreite von 10:1 bis 200:1 - o 2 o = e
= Modularer Motoranbau fiir IEC-, Servo,- und UZSTk& v22233 Z 2 g i/l v, I g
NEMA-Motoren 5 \ \ VY (&) TTts < v
= Vielfaltige Befestigungsmaoglichkeiten ® D ol oul T j ‘ o ° ~ wé
= Abtriebsseitig kompatibel zu @ﬁ‘ | e @ i ©
ZAE-Schneckengetrieben y N </ 1 = ® l
= Glatte, leicht zu reinigende Oberflachen 2 e - & w ——9
. . . . QY e ® f =
= Einfacher Motoranbau durch teilbare, spielfreie o S Ly s s s
Kupplung = A
= Hohe Laufruhe durch feinbearbeitete Radsatze Gpp— == N— -Gy
= Synthetische Lebensdauerschmierung,
optional mit lebensmittelvertraglichem Synthesedl Typ 222/223 Hohlwelle
//%\\ (sinnbildlich)
BT
i o PN
A Dy Dy D23 Fs Gos Ly Ls M S Tav T Yy Vi
Typ B Dy D, E G, H g Logm ME S, T U, Uy, Vo
X D, Dz E G2 ' ) L2 N Ts T2 Uay Uzs Vas
335 38 55 14 165 259 58 30 21,6 M10x17 16 10 3
:;zz: 140 140 72 128 214 50 32 30,5 M10x17 41,3 10 8
202 38 24 1565 265 4 36 25 110 41 27 5 R
419 48 70 19 210 330 82 40 26,85 | M12x22 53,5 21,5 14 5
Ezz;: 190 50 180 110 177 256 70 50 35 M12x22 51,8 14 8 3
244 48 30 210 348 4,5 58 32 135,5 51,5 33 14 6 4
456 55 80 24 254 355 82 50 32,15 | M16x26 64 27 16 5
E:ﬁ;g 210 60 225 125 187 286 70 50 40 M16x26 59,3 16 10 3
Anwendungsbeispiele 280 55 38 250 363 45 58 40 158 59 41 18 8 5
583 65 95 28 320 456 105 60 37,65 | M16x30 74,5 31 18 2
Antrieb fir hygienisch anspruchs- E::ig 250 70 285 145 230 374 100 70 54 | M16x30 | 694 18 12 5
volle Anwendungen 354 65 42 310 478 6 82 56 194 69 45 20 8 2

Antrieb eines Auftragswerks

Die MaBe D,,, G,,, Lyy, Loy, Ton, Usy, V22 gelten fir die 2-stufige Variante, die MaBe Dys, Gys, Los, Lyos, Tos, Uss, Vog gelten fiir die 3-stufige Variante.
Es ist jeweils nur einer der dargestellten Wellenzapfen vorhanden.




TECHNISCHE DETAILS

Typ M 222 — M 523 B

Leistungsdaten Kegelstirnradgetriebe bei n, = 1.500 min-"

Lieferbare Standardlbersetzungen:
2-stufig: 9,5:1 = 15,5:1 = 20,5:1 = 32,5:1

3-stufig: 25:1 = 40:1 = 45:1 = 54:1 = 60:1 = 72:1 = 85:1 = 95:1 = 100:1 = 126:1 = 155:1 = 200:1

Abtriebsdrehmomente:
GetriebegroRe 222/223 322/323 422/423 522/523
Dauerabtriebsdrehmoment 430 - 460 800 — 980 1000 — 1360 1682 — 2880
T2 zul. [Nm]
Kurzzeitig zulassiger Spitzenwert
620 — 670 1170 — 1390 1880 — 2070 3500 — 3950
T2 max [Nm]

Nachfolgend sind alle GetriebegroRen beispielhaft in verschiedenen Ausflihrungen dargestellt.

) B
o <« Uy/Usgy,
o e 3
— S
B [se]
= , \ =y, =
{ o ) ng -
1\ d o X
I | B
®
% - 9
Hohlwelle
}2{/%%\53& (sinnbildlich)
SR
k\\(}/}i - B
Typ 222/223
Typ Motor D7 Dsg Dy Fg Fu Gy I, I3 Ly Tv Un
71 110 M8 14 160 130 292 4 13 30 16,3 5
M222 B 80 130 M10 19 200 165 302 4 23 40 21,8 6
M 223 B 90 130 M10 24 200 165 315 4 33 50 27,3 8
100/112 180 M12 28 250 215 325 4,5 42 60 31,3 8
132 230 M12 38 300 265 365 4,5 54 80 41,3 10
80 130 M10 19 200 165 363 4 23 40 21,8 6
M322B 90 130 M10 24 200 165 373 4 33 50 27,3 8
M 323 B 100/112 180 M12 28 250 215 394 4,5 42 60 31,3 8
132 230 M12 38 300 265 420 4,5 54 80 41,3 10
160 250 M16 42 350 300 450 55 84 110 453 12
90 130 M10 24 200 165 391 4 32 50 27,3 8
M422B | 100/112 180 M12 28 250 215 401 5 42 60 31,3 8
M 423 B 132 230 M12 38 300 265 435 4,5 54 80 41,3 10
160 250 M16 42 350 300 465 55 84 110 453 12
90 130 M10 24 200 165 490,5 4 32 50 27,3 8
100/112 180 M12 28 250 215 500,5 4,5 42 60 31,3 8
M522B 132 230 M12 38 300 265 526,5 45 54 80 413 10
M523 B 160 250 M16 42 350 300 556,5 55 84 110 45,3 12
180 250 M16 48 350 300 590,5 55 54 110 51,8 14
200 300 M16 55 400 350 590,5 55 54 110 59,3 16
225 350 M16 60 450 400 631,5 55 75 140 64,4 18

Ubrige MaRe siehe E-Type Seite 9

TECHNISCHE DETAILS

Typ S 222 - S 523 B

Leistungsdaten Kegelstirnradgetriebe bei n, = 1.500 min-

Lieferbare Standardibersetzungen:
2-stufig: 9,5:1 = 15,5:1 = 20,5:1 = 32,5:1
3-stufig: 25:1 = 40:1 = 45:1 = 54:1 = 60:1 = 72:1 = 85:1 = 95:1 = 100:1 = 126:1 = 155:1 = 200:1

Abtriebsdrehmomente:
GetriebegroRe 222/223 322/323 422/423 522/523
Dauerabtriebsdrehmoment 430 - 460 800 — 980 1000 — 1360 1682 — 2880
T2 zul. [Nm]
Kurzzeitig zulassiger Spitzenwert
620 — 670 1170 — 1390 1880 — 2070 3500 — 3950
T2 max [Nm]

Nachfolgend sind alle GetriebegrofRen beispielhaft in verschiedenen Ausfliihrungen dargestellt.

T3/Tay

}g{/%\\x (Hsci)::\zﬁgﬁch) g
.
°8 \&%

i

l«——B——»
Typ 222/223
Typ Vierkant Fg Fu D, Dy Ly G, I,
96 100 80 19 40 302,5 3,5
S 222 125 130 110 24 50 312,56 4
s 223 150 165 130 32 80 345,5 4
150 165 130 32 58 333,56 4
192 215 180 38 80 364,5 4,5
125 130 110 24 50 384 4
s 322 150 165 130 32 80 420 4
S 323 150 165 130 38 80 420 4
150 165 130 32 58 406 4
192 215 180 38 80 420 4,5
125 130 110 24 50 391 4
S 422 150 165 130 38 80 435 4
S 423 150 165 130 32 58 421 4
192 215 180 38 80 435 4,5
150 165 130 32 80 522 4
S 522 150 165 130 32 58 500 4
S 523 192 215 180 38 80 528 45
260 300 250 48 110 596 55
314 350 300 55 110 596 55

Ubrige MaRe siehe E-Type Seite 9
Die MaRe D, Fy, Fg und L, sind vom anzubauenden Motor abh&ngig und werden motorspezifisch angepasst.



]
5

| \\ i © SCHNECKENGETRIEBE TECHNISCHE DETAILS
AR\

Typ M 040 B — M 080 B

Leistungsdaten Schneckengetriebe bei n, = 1.500 min-"

Produktkonzept

ZAE Schneckengetriebe sind Hochleistungs-
Industriegetriebe fir den Einsatz im Maschinen-
und Anlagenbau. Der gerauscharme Lauf, die
Unempfindlichkeit gegentber Belastungsspitzen
und die hohe Leistungsdichte zeichnen diese
Getriebe aus.

Lieferbare Standardlbersetzungen:
i=5:1%75:1=10:1=13,3:1=15:1=20:1=26,5:1=30:1=40:1=53:1=62:1=72:1=83:1

Abtriebsdrehmomente:

GetriebegroRe 40 50 63 80

Dauerabtriebsdrehmoment

32-63 60 - 128 135 - 220 188 - 373
TZZuI. [Nm]

Moderne Schneckengetriebe haben eine synthe-
tische Lebensdauerschmierung mit minimalem
Wartungsaufwand und sind heute nahezu
verschleilfrei.

Kurzzeitig zuléssiger Spitzenwert

62 - 107 107 - 194 235 - 429 335-878
T2 max [Nm]

Nachfolgend sind alle GetriebegréRen beispielhaft in verschiedenen Ausfiihrungen dargestellt.

Uberblick DR A
——A
= Achsabsténde von 40 — 630mm ~—E4
" I:Iohe Effizienz, Wirkungsgrad bis 95% s o
= Ubersetzungen von 5:1 bis 83:1 % ©)

= Gerauscharm, vibrationsdampfend
= Spielarme Ausflhrung

= Hohe Uberlastfahigkeit

= Selbsthemmende Varianten mdglich
= Vielfaltige Motor-Adaptionen

© =
= Synthetische Lebensdauerschmierung, b-ow
optional mit lebensmittelvertraglichem Synthesedl S ] v
| H 5% i
r kel
E—» L a
o B - Hohlwelle
M (sinnvI:ildIich] IS8
S
-Gy
o~
o
B S
E G o
A Dk6 L D4k H
Typ | Motor | ME 5 e | L o | D7 | Dg | DM | Ly E, Fq Fu G, H P
1 i 4 F, Gu 1 s
63 80 7 11 23 70 120 | 100 79 1
M040 | 63 20 104 14 24 22 95 9 11 23 70 140 | 115 &1 124 5
B 71 ) 22 36 70 70 7 14 30 g5 105 85 89 32 | ey
71 95 9 14 30 140 | 115
Anwendungsbeispiele A Mo o | 14| . | e | 1 | 1o | 10 "

: MOS0 g 50 140 16 28 i~ 80 7 19 40 100 | 120 | 100 | 945 | 'O 65
Ve.zrglelch Achsabstand 400mm B 80 105 | 25 | 42 0 | o ° 19 | 40 | 110 | 160 | 130 | 118 | % | veua
mit 40mm 80 130 12 19 40 200 | 165

) ] ) } 71 95 9 14 30 140 | 115
Feinschleifmaschine fir Wafer woss | 7] 164 18 - % 110 9 14 30 90 160 | 130 | 13 | o 18
B 80 63 120 20 o 1o | MO 9 19 40 125 | 160 | 130 | 118 45 80
Transportbandantrieb in der 90 95 9 24 50 130 140 115 137 M8x14
i . 2 110 9 24 50 160 | 130
Getrankeabfiillung 80 110 9 19 40 160 | 130
80 130 12 19 40 200 | 165
90 110 9 24 50 115 | 160 | 130 | 141 22
Mgso 90 80 fig ig gg 13480 130 12 24 50 155 | 200 | 165 | 128 25357 100
100/112 110 9 28 60 165 | 160 | 130 | 164 M10x17
100/112 130 12 28 60 200 | 165
100/112 180 14 28 60 250 | 215




TECHNISCHE DETAILS TECHNISCHE DETAILS

Leistungsdaten Schneckengetriebe bei n, = 1.500 min- Leistungsdaten Schneckengetriebe bei n, = 1.500 min-"
Lieferbare Standardlibersetzungen: Lieferbare Standardlbersetzungen:
i=51=751=10:1=13,3:1=15:1=20:1=26,5:1=30:1=40:1=53:1=62:1=72:1=83:1 B2 =51 =75:1%10:1=13,3:1=15:1 = 20:1 = 26,5:1 = 30:1 = 40:1 = 53:1 = 62:1 = 72:1 = 83:1
Abtriebsdrehmomene: Abtriebsdrehmomene:
GetriebegroRe 100 125 140 160 175 200 GetriebegroRe 250 315 400
Dauerabtriebsdrehmoment 465 — 1020 760 — 1560 2110 1140 — 2830 3160 2590 — 4670 Dauerabtriebsdrehmoment 5720 - 8100 11550 - 14715 | 17300 - 17600
T22u|. [Nm] T22u\. [Nm]
Kurzzeitig zulassiger Spitzenwert 830 — 1760 1350 — 2450 2800 2840 — 4400 3780 6000 — 8190 Kurzzeitig zulassiger Spitzenwert 13720 27650 32000
T2 max [NM] T2 max [NM]
Nachfolgend sind alle GetriebegroRen beispielhaft in verschiedenen Ausflihrungen dargestellt. Nachfolgend sind alle GetriebegrofRen beispielhaft in verschiedenen Ausfliihrungen dargestellt.
A B <7G1—><7G1—>
@) ~—B
== “E
3 +* x+7 ) | T z
L N ! L 2
—t < el
® ® ; -~ )
f %) B T
& a == NE =0 = UEJ T 1
ISERSK l T3/Tay
] L ! >
[ 1l I‘_ 9
= % Sy @ ' . a
o [ I R IS8
1SS Gy Gy
Bohrbild GroRe 200
D~ ©
Hohlwelle (sinnbildlich) S Bohrbild GroRe 315 < -
/ ) 4
/[\ o &
‘ @
! 7/ /:3 }i:F
| : =l 0 :
—— ASS B R ?
~a— Hohlwelle
A © Dk6 L | DM - - S, (ch H R (sinnbildlich)
Typ Motor | ME | ¢ | b, | L | D; Dg | Dw Ly Fo Fs | Fu . G, H, s,
90 130 | 12 | 24 | 50 200 | 165 183
100/112 2415 240 | 30 | 58 | 48 | 130 | 12 | 28 | 60 | M12x22 | 200 | 165 | 177 | 183 | 325 200 H7
’ A B D B Gy S iy U,ho U,Js9
M100G | ootz | "% | 190 | 210 | 48 | 82 | 180 | 180 | 14 | 28 | 60 | 210 | 250 | 215 | 246 | 183 | 110 | O | 15 2 | Dyme | L 2 E 3 [ L | N R s 3 2 1
Typ ME | B [ Pl Dy | & G H K 3 o S T Tay | Ugho Y%
o mi | %] lwo | |m R A R R R R R AR
5 15 2
M125G| 132 | 125 25?(‘)5 ;ig 22 gg 25255 230 | 14 | 38 | 80 M;i’fs 300 | 265 ;?; 223 ?gg 45 21490 550 |50 | 60 | oo 95 | gq | 500 | 505 1o a5 | 45 | M20X45 ) 100 | 18 25
160 20 | 18 | 22 | 110 350 | 300 253 E250G | 250 | 350 | 450 | 95 | o 150 | 0| 425 725 | | o oe 165 111 25 7
240 | 380 | 105 450 345 | 200 64 | 1004 | 28 2
100112 302 | 260 | 38 | 60 | es | o0 | M4 281 60 om0 20| 215 ygg | 2351 40 230
M140G | 132 | 140 | D5 | 0| o0 | oo | ops | 230 | 14| 38 | 80 | T 0T 300 265 | 255 | Lo 6 o 670 | 686 | o | 45 | 125 | 130 | 620 | 585 b o0 | ggs | gy | M24XGO 1o | o 32
160 250 | 18 | 42 | 110 350 | 300 275 E3156 | 315 gzg izg 120 | 210 ;28 238 222 2?2 50 | 200 | 100 | 33 72‘?% 1324 | 32 ;
112 180 | 14 | 28 | 60 250 | 215 238 .
wieoc 132 | jep | 356 | 315 42 | 82 | 65 | 230 | 14 | 38 | 80 | M16x30 | 300 | 265 | 230 | 258 | 487 | | 300 810 | 180 | oo | a5 | 180 | 575 | 760 | 577 | o | ias | 513 | go5 | M24X60 | 179 | 25 40
160 250 | 280 | 65 | 105 | 285 | 250 | 18 | 42 | 110 | 320 | 350 | 300 | 345 | 288 | 150 19 E400G | 400 | o0 | 585 | o0 | oog | 280 | go | STT [ 2140 o 1 oon | 49 | 4p | 260 | 190 | 40 10
180 250 | 18 | 48 | 110 350 | 300 288 510 680 550 | 260 95 1904 45 8
132 230 | 14 | 38 | 80 300 | 265 272
mi7sG| 160 | 4,5 | 380|335 | 45 | 82 | 80 | 250 | 18 | 42 | 110 | M16x30 | 350 | 300 | 255 | 302 | 515 | . | 330
180 270 | 295 | 75 | 120 | 310 | 250 | 18 | 48 | 110 | 345 | 350 | 300 | 365 | 302 | 150 24
200 300 | 18 | 55 | 110 400 | 350 302
132 230 | 14 | 38 | 80 300 | 265 287
M200G | 160 | ,o0 | 433 | 400 | 48 | 82 | 80 | 250 | 18 | 42 | 110  M20x33 | 350 | 300 | 285 | 317 | 595 | | 370
180 310 | 350 | 80 | 130 | 360 | 250 | 18 | 48 | 110 | 390 | 350 | 300 | 397 | 317 | 180 24
200 300 | 18 | 55 | 110 400 | 350 317




TECHNISCHE DETAILS

Typ M 012 B -M 513 B

Leistungsdaten Schnecken-Stirnradgetriebe bei n, = 1.500 min-’

Produktkonzept
Diese Getriebe kombinieren die Vorteile der Schneckenge- Die Getriebe sind mit dem unten aufgefiihrten Ubersetzungsbereich lieferbar.
triebe mit denen der Stirnradgetriebe: Abtriebsdrehmomente:
Im hochtourigen Drehzahlbereich der ersten Getriebestufe
lauft die mehrgangige Schneckenwelle bei schmierungs- Getriebegrofte 012 "2 212 312 °12
technisch gunstigen Verhaltnissen mit einem Wirkungsgrad Ubersetzungsbereich i 22,97-423,38 | 10,26-40,18 10,26 - 40,18 10,26 - 40,18 10,67 - 40,18
von bis zu 96%. Dabei kommen die guten schwingungs- Dauerabtriebsdrehmoment T, ,,; 156205 150 354 205 - 746 523 1216 6383723
dampfenden Eigenschaften und die Laufruhe eines Schne- [Nm] ‘ ' '
ckenradsatzes voll zur Geltung. Kurzzeitig Z“'éSSi?:r;fpitze"‘”e” T2max 237 - 250 217 - 522 403 - 974 687 -1.705 2.782-5212
Gerauschoptimierte Stirnradsatze laufen in der nachge-
schalteten zweiten oder dritten Getriebestufe mit ebenfalls Getriebegrofie ns 213 313 °13
sehr gutem Wirkungsgrad bei geringer Drehzahl. Ubersetzungsbereich i 52,87-888,16 | 5291-913,53 | 52,87-1.053,1 | 54,97 -1.053,1
. Da“erabtrwbs[d,\;;h]m"me"t T2z 381 631-746 1.200-1219 | 3.604-3.707
Profil
Kurzzeitig zuléssiger Spitzenwert T,
. 5 Baugrt')Ben INm] max 533 1.020 1.707 5.189
= 2 oder 3 Getriebestufen im selben Gehause
= Gerauscharmer Lauf
= Ubersetzungen von 10 — 1000:1 G,
= Abtriebsmomente bis ca. 5.000Nm
= Vielfaltige Motor-Adaptionen
= Synthetische Lebensdauerschmierung,
optional mit lebensmittelvertraglichem Synthesedl T
<~
—l 0
SN
©
Ne@ A 6
fe——FE—
Typ 012 Typ 112/113 Typ 512/513 Hohlwelle (sinnbildlich) a
/<%\ F{Tﬁg{ o T‘?ﬁ e
POt | P
AR AN
- l P :
A B Dke D2H7 E E, H | Sy
Typ Motor ME A, B, L, D7 E, F, Gy Gy H, Ly (o s
196,5 25 25 85 35 157 1,7 M8x15
Mo012B 71 und 80 8 585 120 50 68 75 85 110 170 - 184 985 40 20 M8x16
. . M112B 216,5 150 35 35 120 52,5 205 3,5 M10x17
Anwendungsbelsplele M113 B m-mz 298 | g0 | 145 | 70 | 100 | 975 | 120 | 40 | 1918-2M5 1 pog | 63 % M10x17
. . . M212B 286,5 | 180 40 40 140 50 240 3,5 M10x18
Blhnentechnikantriebe z.B. M213B go-mz2 43 1 90 | 175 | 80 | 110 | 105 | 150 | 7° 260 150 | 70 | ° M12x24
auf einem Kreuzfahrtschiff M312B 347 | 210 | 50ms | 50 | 165 | 40 202 | 5 6x M12x20
M313B 80-132 "6 112 205 100 130 110 165 205 295-315 180 80 40 M16x26
Wendeantrieb fur Wickler-
. ' M512B 100-180 14.8 500 300 70me6 70 240 75 290 398 — 448 425 6 60 8x M20x32
system in Beschlchtungsanlagen M 513 B 160 297 140 215 165 250 265 125 M24x38




TECHNISCHE DETAILS

Typ W 088 — W 260

Produktkonzept Ausfuihrung mit freier Antriebswelle, Raderanordnung W/ MW / SW .

) ] o . Bauart 0001 Bauart 0002 Bauart 0003 Bauart 0004 Optional
Kegelradgetriebe werden eingesetzt, wenn die Einbauverhalt-
nisse eine einfache Umlenkung des Antriebs erfordern und/oder ]

eine geringe Ubersetzung benétigt wird.

.
i

Die Kegelradsatze haben eine Spiralverzahnung und werden aus - [ T H . i ) \
legiertem Einsatzstahl gefertigt und gehartet. Alle Getriebege-
hause haben Wirfelform, sind allseitig bearbeitet und haben an
allen sechs Seiten Befestigungsbohrungen. Zusatzlich gibt es an
drei Seiten jeweils eine Zentrierpassung.

Die Leistungsdaten gelten fur die Getriebetypen W, MW und SW.
Fur Einsatzfalle mit besonderen Hygieneanforderungen bietet

ZAE die Kegelradgetriebe ebenfalls komplett aus Edelstahl ge- ber- N Typ W 088 Typ W 110 Typ W 136 Typ W 156 Typ W 199 Typ W 260
fert|gt an. setzg. [min1.'1] F,1zuL T22u|. TZmax F’1zul. TZZul. T2max P1zul. T22u|. TZmax P1zu|. T22u|. T2max F,1zul. T22u|. T2max F)1zu|. TZZul. T2max
[kW] | [Nm] | [Nm] | [kW] | [Nm] | [Nm] | [kW] | [Nm] | [Nm] | [kW] | [Nm] | [Nm] | [kW] | [Nm] | [Nm] | [kW] | [Nm] | [Nm]
Diese eignen sich besonders fiir den Einsatz in der: i=1:1 1500 | 3,87 | 23 | 82 [14,12| 85 | 151 24,82 | 150 | 307 |41,47 | 251 | 532 | 73,90 | 447 | 1111 | 172,04 | 1041 | 2329
i=21 1500 2,34 28 45 6,83 83 127 | 12,77 | 154 | 232 | 20,22 | 245 | 398 | 39,86 | 482 | 1033 | 90,49 | 1095 | 2140
- Getranke- und Nahrungsmittelindustrie i=31 | 1500 | 152 | 28 | 41 | 428 | 78 | 117 | 919 | 167 | 250 | 13,58 | 246 | 370 | 27,96 | 507 | 815 | 61,87 | 1123 | 1770
- Verpackungs- und Abfillindustrie i=41 | 1500 | 1,6 | 28 | 42 | 312 | 76 | 113 | 535 | 130 | 194 | 10,37 | 251 | 387 | 1587 | 384 | 576 | 36,91 | 893 | 1339
- Chemische und pharmazeutische Industrie Thermische
. 5,7 kW 9,7 kW 14,8 kW 19,4 kW 31,4 kW 54 kW
Grenzleistung
Profil
—=C OA Ccr— OA c
= 6 Baugroflen s ﬁm E——‘
" Leistug en bis 54kW im Dauerbetrieb v - v @ S v
'gen | e : L []¢ & rtem < ST -
kurzzeitig bis 170kW zulassig @//\\: © €
= 4 Standardiibersetzungen von 1:1 — 4:1 {B @3 |
= Reibungsarme Lagerung it k// it J X, i
- . e © © ey © ©
= Verstarkte Lagerung optional Q L @ & L Q @ & & L ®
= Modularer Motoranbau fir IEC-, Servo,- und X ——X @ .
G G
NEMA-Motoren ! 5 ! s .
= Vielfaltige Befestigungsmdglichkeiten OE / GG,
. . . . @ @ rifﬂ E*\ s
= Einfacher Motoranbau durch teilbare, spielfreie Kupplung X pr 7 per P
= Synthetische Lebensdauerschmierung, optional /\ v |® ®
mit lebensmittelvertraglichem Synthesedl g K% A v K%
& & IS
8 Q
-— Fy—
— @ F,— Z !
3 F '
]
il
Typ A | B | C |Djg|Df7\ Dy | E |[Fz | F | G| G |G | L |L, S T | T4 | Upg |Ug'S?

wWo088 | 88 | 114 | 13 | 18 | 18 | 30 | 68 | 8 | 59 | 115 | 90 | 60 | 30 | 25 | M6x10 |205|208| 6 6
w110 110 | 135 | 12* 22 22 35 88 108 | 80 145 | 110 70 40 32 M8x16 | 245|248 | 6 6
Kegelradgetriebe aus Grauguss W136 | 136 | 164 | 14 | 30 | 30 | 45 | 105 | 132 | 98 | 176 | 135 | 85 | 50 | 40 | M10x22 | 33 |333| 8 8

Anwendungsbeispiele

W 156 156 | 188 | 16 38 38 55 | 122 | 150 | 116 | 203 | 157 | 97 60 50 | M12x25 | 41 | 413 | 10 10
W 199 200 | 236 | 18 50 50 70 | 160 | 195 | 152 | 265 | 201 | 121 | 80 70 M16x30 | 53,5 |53,8| 14 14
Getriebe fir Servoanbau W 260 260 | 300 | 20 60 60 85 | 210 | 2565 | 180 | 345 | 258 | 153 | 105 | 90 M16x32 | 64 | 64,4 | 18 18

Edelstahlausfuhrung

o s [h e wIN<
W w|w|w|w|w|X

StéRelverstellung in Transfer- * abtriebsseitig 12,5
presse




TECHNISCHE DETAILS

Typ MW 088 — MW 260

Ausfuhrung mit Kupplung und Anbauflansch fir IEC-Normmotoren, in verschiedenen Ausfiihrungen

Leistungsdaten und Bauarten siehe W-Typ

TECHNISCHE DETAILS

Typ SW 088 — SW 260

Ausfiihrung mit Kupplung und Anbauflansch fiir Servomotoren, in verschiedenen Ausfiihrungen

Leistungsdaten und Bauarten siehe W-Typ

|
Hohlwelle (sinnbildlich
o Ly .. b w (si ildlich)
oy S8
% nﬂ =
é&% h—Gy,—+—G,—+
X" -
WLA
® ®
A E | S Uno
Typ Motor B |Djg| L Dy|Ly DM |Dg|_ Fs | Fu | G1 | G, | G5 | Gy L2 = ™ | UMmIS? v
c 7 2 X
63 88 1 | 23 95 M8 140 | 115 | 90 94 | 138 12,8 4 6
63 11 | 23 80 7 68 | 120 | 100 | 90 94 | 138 | 4 M6x10 | 12,8 4
MW 088 71 111; 18 ) 30 14 | 30 110 9 86 | 160 | 130 | 90 €0 94 | 138 | 25 20,5 |16,3 5 g
80 19 | 40 110 9 160 | 130 | 90 114 | 158 21,8 6
90 10 24 | 50 110 9 160 | 130 | 110 137 | 192 27,3 8 6
100/112 28 60 110 9 88 | 160 | 130 | 110 147 | 202 | 4,5 | M8x16 | 31,3 8
MW 110 90 11555 2|40 24 | 50 130 11 | 108 | 200 | 165 | 110 0 137 | 192 | 32 245 27,3 8 235
100/112 ’ 28 60 130 1 200 | 165 | 110 147 | 202 31,3 8 ’
90 136 24 | 50 180 14 250 | 215 | 135 148 | 216 27,3 8 8
MW 136 | 100/112 | 164 30 | 50 | 28 | 60 180 14 122 250 | 215 | 135 | 85 | 148 | 216 ig M1§;22 31,3 8 3
132 14 38 | 80 180 14 250 | 215 | 135 188 | 256 41,3 10 3
100/112 | 156 28 | 60 230 14 122 300 | 265 | 157 156 | 234 5 | M12x25 31,3 8 10
MW 156 132 188 38 | 60 | 38 | 80 230 14 150 300 | 265 | 157 | 97 | 196 | 274 50 1 41,3 10 4
160 16 42 | 110 | 230 14 300 | 265 | 157 226 | 304 45,3 12 3
200 14
160 42 | 110 | 250 18 | 160 | 350 | 300 | 201 255 | 355 | 5,5 | M16x30 | 45,3 12
MW 199 180 21386 50 80 48 | 110 250 18 | 195 | 350 | 300 | 201 121 280 | 380 | 70 53,5 51,8 14 3
180 260 48 | 10 250 18 210 350 | 300 | 258 290 | 420 55 | M16x32 51,8 14 18
MW 260 200 300 60 | 105 | 55 | 110 | 300 18 255 400 | 350 | 258 | 153 | 315 | 445 9'0 64 59,3 16 5
225 20 60 | 140 | 350 18 450 | 400 | 258 345 | 475 64,4 18 3

Q‘b
i B
® A3\
- i @<
| / / | |
G, i
B
C OA Cc
E
|
o) & o Hohlwelle (sinnbildlich) a T,
IS »LZa ASS <
) V—i- m‘ }H >
! &j GG
X ||
WLA
® ®
®
A E I S Uno
Typ B Dg| L |Dy| Ly | DM | Dg FeVk | Fy | G4 | G, | Gy | G, 2 Ty | UmIS9 Vi
! Fe7 L, T
C X
88 1 23 60 M5 72 75 | 90 94 | 138 12,8 4 6
1 | 28 70 M5 | 68 | 80 | 90 | 90 94 | 138 4 M6x10 | 12,8 4
Swoss 111; 18| 30 14 | 30 80 M6 | 86 | 95 | 100 | 90 €0 94 | 138 25 20,5 |16,3 5 2
19 | 40 80 M6 95 | 100 | 90 104 | 148 21,8 6
10 24 | 50 110 | M10 150 | 130 | 110 137 | 192 27,3 8 6
32 | 58 110 |M10| 88 | 150 | 130 | 110 147 | 202 4,5 M8x16 | 31,3 8
swi1o 11355 2|4 24 | 50 180 | M10| 108 | 192 | 192 | 110 70 137 | 192 32 245 273 8 235
’ 32 | 58 180 | M10 192 | 215 | 110 147 | 202 31,3 8 ’
136 24 | 50 110 | M12 150 | 130 | 135 148 | 216 27,3 8 8
SW 136 164 30 | 50 | 32 58 180 M12 122 192 | 215|135 | 85 | 148 | 216 ig M1§;22 31,3 8 3
14 38 | 80 180 | M12 192 | 215 | 135 168 | 236 41,3 10 3
156 10
32 | 58 180 M12 | 122 | 192 | 215 | 157 156 | 234 5 M12x25 | 31,3 8
SW 156 12 38 | 60 38 | 80 180 | M12| 150 | 192 | 215 | 157 o7 181 | 259 50 41 41,3 10 :
200 42 | 110 250 | M16| 160 | 260 | 300 | 201 255 | 355 55 M16x30 | 45,3 12 14
SW 199 236 50 | 80 121 ’ ’ 4
18 48 | 110 250 |M16 | 195 | 260 | 300 | 201 280 | 380 70 53,5 |51,8 14 3
260 48 | 110 250 | M16| 210 | 260 | 300 | 258 290 | 420 55 M16x32 | 51,8 14 18
SW 260 32000 60 | 105 55 | 110 300 | M16| 255 | 320 | 350 | 258 183 315 | 445 90 64 59,3 16 2
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,! GETRIEBEMOTOREN

'S

LEISTUNGSDATEN UND TYPENUBERSICHT

Schneckengetriebemotoren bzw. Doppelschneckengetriebemotoren, Typ M und DM

Getriebegrole 40 50 63 80 100
Produktkonzept Antriebsleistung P, [kW] 0,09 - 0,55 0,09-1.1 0,09-22 0,12-4,0 012-92
Je nach Anforderungsprofil kann die ideale Antriebs- Abtriebsdrehzahlen [min-'] 10,4 -190,3 1,56-278 0,7 - 287 0,6 - 283 0,2 - 288
[6sung aL.J.sgew-ahIt werd.en. ZAE-Qetrlebe verfugen Getriobegrofie = — p— _— -
genere” tber em_.e S_ChmttSte”e’ die den modularen Antriebsleistung P, [kW] 0,18-18,5 0,25-22,0 0,75-22,0 1,1-30,0 2,2-550
Motoranbau ermaoglicht. : :
Abtriebsdrehzahlen [min-'] 0,3-294 0,2 -294 0,3-195 0,2-95 0,4 -111
Folgende Typen an Getriebemotoren sind kurzfristig _ .
verfiigbar: Stirnradschnecken-Getriebemotoren, Typ GM
= Kegelstirnradgetriebemotoren Getriebegrofte 50 63 80 100 23
] Einstufige Schneckengetriebemotoren Antriebsleistung P, [kW] 0,09-1,5 0,12-2,2 0,12-4,0 0,25-7,5 0,55-18,5
= Stirnradschneckengetriebemotoren Abtriebsdrehzahlen [min-] 27-78 1,8 - 142 1,4 -216 1,2-109 1,5 - 231
= ETA-DRIVE Getriebemotor
= Schnecken-Stirnradgetriebemotoren Schneckenstirnrad-Getriebemotoren, Typ M
(zwei- oder dreistufig) —
) GetriebegroRe 012 112/113 212/213 312/313 512/513
= Doppelschneckengetriebemotoren
. Antriebsleistung P, [kW] 0,18-1,1 0,18-2,2 0,37 -4,0 0,37-75 0,75-18,5
= Kegelradgetriebemotoren
Abtriebsdrehzahlen [min-'] 6,2-119 3,4-135 3,56-112 1,7-113 1,1-84
Uberblick _ _
Kegelstirnrad-Getriebemotoren, Typ M
= Ein- und mehrstufige Varianten
= Kundenspezifische Anpassungen moglich Getriebegrofe 2221223 322/323 422423 522 /523
= Modulares ZAE-Konzept fiir IEC-, Servo- Antriebsleistung Py [kW] 05-7,7 0,9-14,0 1,5-175 2,7-290
und Nema-Motoren Abtriebsdrehzahlen [min-'] 7,5-155 7,3-155 315-175 74-155

Typ M (40 — 80)

{

Typ M (100 — 400)

|

Anwendungsbeispiele

Kegelstirnradgetriebe mit (ﬁ

Servomotor
Schnecken-Stirnradgetriebe E

Schneckengetriebemotor in
einer Papierschneidemaschine

|

Stirnradschneckengetriebe-
motor als Turnantrieb

Die Vielzahl der Méglichkeiten unterschiedlicher Getriebemotoren Iasst sich hier zeichnerisch nicht darstellen. Alle weiteren Informationen daher auf Anfrage.
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!
A\ SERVOGETRIEBE TECHNISCHE DETAILS

TypS040A-S 125 A

Leistungsdaten Servogetriebe bei n, = 1.500 min-!

Produktkonzept

Die ZAE Servo-Winkelgetriebe sind antriebsseitig
individuell fur jeden Servomotor vorbereitet. Optional
steht auch ein zweites Antriebswellenende zur Verfu-

Lieferbare Standardlbersetzungen:
i=51%751%10:1=13,3:1=15:1=20:1=26,5:1=30:1=40:1=(53:1 =62:1=72:1=83:1)

. . Abtriebsdrehmomente
gung, z.B. fur den Anbau eines Drehgebers.
Uberblick Getriebegrafe 40 50 63 80 100 125
= Spielarme Ausflihrung optional Tzitff:t?e;os;ﬁmf“;;:] 32-63 60 - 128 135-220 188373 502 - 1021 936 - 1555
= Hohe Laufruhe durch optimale Werkstoffpaarung —
= Hohe Ubersetzung in einer Stufe TZZ?JT‘;Z:a;g&Psrmzﬂe?:\lm] 31-54 55-113 122-176 204 - 302 418 - 767 635 - 1236
) H'ervc?rrageflde SChWIngungs- und Max. zulassige 6000 6000 4000 4000 3000 3000
vibrationsdampfende Eigenschaften Antriebsdrehzahl

= Universelle Einbaulage

= Synthetische Lebensdauerschmierung, optional
mit lebensmittelvertraglichem Synthesedl

= Teilbare spielfreie Kupplung

= Hohe Effizienz, Wirkungsgrad bis 96%

Nachfolgend sind alle GetriebegrofRen beispielhaft in verschiedenen Ausfliihrungen dargestellt.

A B

s s
B Vo B1

= =0
e

® O
N N
o o
ISERSY
P
o e Es— e
G IS J f— E4 — -
Be
- A D7 D,H7 E F, . u, A, E,
ME B G Ly o, E, P H Ty H, B
B, K x K, D, I S i By EA @
S 040 104 8umin — 24max 14 70 85 124 6 98 40
2 90 126 40, 22 70 53 32 24,8 20 8,5
85 62 x 70 70 3 M6x12 13 40
L s 050 140 8umin — 24max 18 80 110 160 8 130 60
Anwendungsbeispiele 5 105 145 40, 25 100 65 40 28,3 30 19
100 70x 70 20 3 M8x14 20 62,5
Servogetriebe mit teilbarer S 063 164 | 10pn— 281z 18 95 130 190 8 148 60
Kupplung und abtriebsseitigem 63 120 170 50 0 30 125 80 45 33,3 30 25
upplung und abtriebsseitige 115 87 x 87 10 3 M8x14 20 625
Spannsatz S 080 204 | 14— 3810y 22 115 165 237 10 180 70
80 140 210 601 38 155 100 55 413 35 25
Antrieb in einer Fertigungsstralle 135 106 x 106 140 3 M10x17 25 67,5
T 240 | 15, — 450y 48 110 210 325 14 270
fir Tlrzargen 31:)? 190 282 80max 210 240 105 51,8 25
. . . . 145 180 45 M12x22 25 67,5
Linearantrieb fur Zufihrsysteme
S 125 284 | 20, — 50y 55 125 254 389 16 337
125 210 310 100,12 250 284 122 59,3 30
155 225 45 M16x23 25 67,5

Ubrige MaRe siehe Seite 13
Die MaRe D, Fy, Fg, I, und I3 sind vom anzubauenden Motor abhéngig und werden motorspezifisch angepasst.
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SONDERGETRIEBE

Produktkonzept

Individuelle Anforderungen erfordern individuelle Lésungen!

Jahrzehntelange Erfahrung in der Umsetzung von spezi-
fischen Anforderungen versetzt uns in die Lage, komplette
Antriebslésungen kurzfristig zu entwickeln und zu produzie-
ren.

Moderne Fertigungseinrichtungen ermdglichen es Sonder-
getriebe bereits als Kleinserie kostenglinstig zu produzie-
ren, ebenso wie Serien Uber mehrere Tausend Getriebe pro
Jahr.

Dargestellt sind exemplarisch einige Varianten der vielfal-
tigen individuellen Sonderldosungen.

Ein gutes Beispiel fur die Entwicklung von anwendungsop-
timierten Antrieben stellt der ETA-Drive Getriebemotor dar.
Im Fokus der Entwicklung stand ein -hoher Wirkungsgrad
sowie eine glatte, leicht zu reinigende Oberflache. Somit
ist dieser Antrieb optimal fir hygienisch anspruchsvolle
Anwendungen geeignet.

Beispiele

Spindel-Hubgetriebe zur Héhen-
verstellung eines Flaschen-Fullers

Sondergetriebe zur Breitenver-
stellung einer Holzbearbeitungs-
maschine

Servogetriebemotor mit integrier-
ter Elektronik flr einen Etikettierer

ETA-DRIVE Getriebemotor
(Abb. links)

Selbsthemmendes Schnecken-
Stirnradgetriebe
in Leichtbauweise

Kegelradgetriebe in 60° Anord-
nung als Langenschneidapparat
zur Burstenherstellung

Schneckengetriebe ausgelegt auf
kurzzeitiges Spitzenmoment

Pneumatisch betatigtes Schaltgetriebe fur einen
Flascheninspektor

Hauptantrieb einer Feinstschleifmaschine

Dreistufiges Stirnradschneckengetriebe zur Justie-
rung von Etikettenmagazinen



SCHNECKENRADSATZE

Produktkonzept

Schneckenradsatze fiir verschiedenste Anwendungen wer-
den in unserem Hamburger Werk produziert. Neben unserem
umfangreichen Standardprogramm mit Achsabstanden von
40mm — 400mm fertigen wir auch Radsatze nach lhren indi-
viduellen Vorgaben.

Standard Schneckenradsatze

Die Schneckenwellen aus 16MnCrS5BG sind gehartet und
geschliffen.

Es stehen verschiedene Ausfihrungen von Schneckenwel-
len zur Verfigung. Neben der Schneckenwelle mit zylindri-
schem Wellenende und Passfedernut gibt es die Variante mit
verzahntem Wellenende. Das kurze Wellenende verfligt Giber
ein Zahnwellenprofil nach DIN 5482, passend hierzu ist die
entsprechende Kupplung K verfligbar.

Druckmutter fir Stahlwerk
Standard-Radsatz

Schneckenradsatze in einer
Dosierpumpenanlage

Schneckenradsatze nach Kundenzeichnung

Individuelle Radsatze nach Kundenzeichnungen sind bis zu
einem Achsabstand von 630mm und bis Modul 30 lieferbar.
Das standardmaRige ZK Profil ist auch eine Alternative zu
anderen Flankenformen.

Schneckenradsatze in einer
Dosierpumpenanlage

Sonder-Schneckenradsatz fur
einen Drehkran

Gleason Pfauter P1200/1600
flr Schneckenrader bis
Achsabstand 630mm

Radsatz Typ MO

oDy

Beispiel: Radsatz Typ SO

e oK »|
le 0X |
LP@WH‘
I
I
L]
I
I
I
< oK »|
oM
"7&36
PN I

= Achsabstand 40 — 400mm T,

= Ubersetzung 5 — 83:1 3] ™ EE :

= Einseitige oder doppelseitige ! i | i
Ausflhrung J “ 05‘ a

= Selbsthemmende Ausfiihrung Coutizanterng 0B | S S | \Ezemenn
verfiigbar S iy ]




PRODUKTION

® PHILOSOPHIE

Es ist unseren Anspruch, hochste Qualitat
kurzfristig liefern zu kdnnen. Als Basis hierflr
setzen wir in unserem Stammwerk in Ham-
burg auf eine sehr hohe Fertigungstiefe. Mit
Ausnahme des Hartens und Gieliens werden
hier samtliche Bearbeitungsschritte der Kom-
ponenten durchgeflihrt. Ein direkter Einfluss
auf die Fertigungsverfahren, Qualitat und
Termine ist somit immer gewahrleistet.

@ FERTIGUNGS-
MOGLICHKEITEN

Folgend dargestellt ist eine kurze Ubersicht
unserer Fertigungsmdoglichkeiten, die perma-
nent erneuert und erweitert werden.

Drehen, Frasen,
Komplettbearbeitung

Fur die Bearbeitung stehen mehrere Bear-
beitungszentren zur Verfigung. Die jungste
Erweiterung unserer Fertigungskapazitat er-
folgte durch zwei Heller H6000 Bearbeitungs-
zentren, die durch einen Schuler Loadmaster
mit 23 Palettenplatzen versorgt werden.

Des Weiteren verfiigen wir Uber zahlreiche
Bearbeitungszentren und CNC Drehmaschi-
nen z.B.:

= |ndex G200, G400, V160G

= Okuma LB15

= Hessap DVT550

= diverse Drehmaschinen

= Hiuiller Hille Bearbeitungszentren

Verzahnen (Walzfrasen)

Verzahnungen bis Durchmesser 1600mm,
Module bis 30mm sind auf unseren Abwalz-
frasmaschinen produzierbar.

Hier stehen zur Verfigung:

= Gleason Pfauter PE 150, GP200,
P600/800 sowie P1200/1600

Hohnen

Zur Optimierung der Laufruhe von Stirnra-
dern bildet das Hohnen eine Alternative zum
Schleifen.

Auf der vorhandenen Fassler K400 lassen
sich Stirnrader von Modul 0,5 bis 6 und
einer Verzahnungsbreite bis 120mm be-
arbeiten.

Schleifen

Die Qualitat der Getriebe hangt in erster
Linie von den verwendeten Radsatzen ab.
Diese Kernkompetenz behalten wir in un-
serer Hand. Das Schleifen der Verzahnung
unserer Schneckenwellen fihren wir auf
Maschinen von Klingelnberg durch.

Hier sind vorhanden:
= Klingelnberg HNC 35S
Klingelnberg H10

Rundschleifen

Fur das Rundschleifen stehen Maschinen
von Studer zur Verfligung, beispielsweise
die Studer S36 und S41.

® ZUVERLASSIG
® ANTREIBEND
® EFFIZIENT




PARTNER MIT IDEEN
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ANTRIEBS SYSTEME

ZAE-AntriebsSysteme GmbH & Co KG

Schiitzenstraflte 105
22761 Hamburg

T +49 (0)40 853 93 03
F +49 (0)40 853 93 232

www.zae.de | info@zae.de

BLUGCOMPETENCE

ZAE TREIBT AN UND BEWEGT Sarce Member

Partner der Nachhaltigkeitsinitiative
des Maschinen- und Anlagenbaus




